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ЦИФРА

Пошли на Восток
ОМК поставила трубы большого диаметра для проекта 
«Западная Курна – 2» в Ираке

ПАРТНЕРСТВО

Валентина Морозова
Выкса

К омпания отгрузила более 3 тысяч тонн 
труб с трехслойным антикоррозионным 
покрытием, которые заказчик исполь-

зует при строительстве трубопровода для место-
рождения «Западная Курна – 2» в Ираке. Трубы 
изготовили на выксунском заводе ОМК из листо-
вого проката собственного производства. Метал-
лурги выполнили заказ в сжатые сроки и соблю-
ли жесткие критерии качества.

Чтобы продукцию можно было эксплуатиро-
вать в кислых средах, специалисты инженер-
но-технологического центра предприятия раз-
работали специальный химический состав ста-
ли и технологию термомеханической прокатки 
листов группы прочности X60MS по стандарту 
API Spec 5L. В результате они получили прокат 
однородной структуры, в котором высокий уро-
вень прочности, вязкости и хладостойкости соче-
тается со стойкостью к водородному и сульфид-
ному коррозионному растрескиванию. Чтобы 
выполнить требования к коррозионной стойко-
сти в сварном соединении, разработали и освои-
ли режимы электродуговой сварки под флюсом. 
К слову, эти характеристики особенно важны 
для заказчика, так как месторождение «Запад-
ная Курна – 2» находится в болотистой местно-
сти, а нефть здесь отличается высоким содержа-
нием сероводорода.

Кроме того, выксунские трубопрокатчики в ко-
роткие сроки создали и освоили новую техноло-
гию изготовления полипропиленового покры-
тия. Она обеспечила трубам повышенный экс-
плуатационный ресурс в условиях жаркого кли-

мата и кислой среды. Дополнительно для защиты 
от атмосферной коррозии все концы труб покры-
ли экологичным консервирующим составом.

Эти разработки и положительные результаты 
квалификации у заказчика позволили отказать-
ся от импорта листа и полностью локализовать 
в России производство труб с возможностью экс-
плуатации в кислых средах, включая изготовле-
ние стали и проката.

Напомним, ранее «Территория ОМК» писа-
ла о другой отгрузке компании для месторожде-
ния «Западная Курна – 2»: завод «Трубодеталь» 
произвел 52 отвода для строительства двух неф-
тесборных трубопроводов в рамках этого про-
екта. Согласно требованиям партнеров, трубы 
должны были быть из одной партии завода-из-
готовителя. Челябинский завод использовал для 
выполнения этого заказа трубы выксунского за-
вода.

Двойной пакет
На выксунском заводе ОМК произвели и отгрузили первые 
биметаллические листы

ТЕХНОЛОГИЯ

Виктор Махров
Выкса

Листы и трубы, имеющие по-
крытие из нержавеющей стали, 
востребованы на рынке: их при-
меняют в нефтехимической от-
расли, атомном машиностроении 
и судостроении. В Выксе пробные 
прокаты проводили и раньше, но 
использовали заготовку от по-
ставщика. Участок по сборке соб-
ственных биметаллических паке-
тов организовали в механической 
мастерской в прошлом году.

– Пока это опытно-промышлен-
ный участок. Если нам удастся ос-
воить технологию, участок рас-
ширится и его производитель-
ность вырастет в разы, – расска-
зывает руководитель проектов 
управления по стратегии и инвес-
тициям Евгений Кузяев.

Биметаллический пакет состо-
ит из сляба черного металла и ли-
ста нержавеющей стали. Процесс 
производства – трудоемкий. На 
участке сборки подкатанный до 
нужной толщины сляб зачищают 
до блеска в специальной камере, 
сверху укладывают такой же бле-
стящий лист нержавеющей стали. 
Здесь листы соединяют методом 
ручной сварки. Затем автоматика 
проваривает шов с флюсом. Что-

бы при прокате не возникло неш-
татной ситуации, пакет сначала 
проходит испытания – и только 
после этого поступает на стан. 

Материнский лист может до-
стигать 20 метров в длину и поч-
ти пяти метров в ширину. В за-
висимости от сортамента лист 
черного металла по всей длине 
покрывает слой нержавеющей 
стали толщиной от двух до вось-
ми миллиметров. После обрезки 
головной, хвостовой и боковых 
частей лист можно резать на кра-
ты – трубные заготовки нужных 
размеров.

В рамках первого заказа метал-
лурги прокатали материнский 
лист, который затем порезали на 
два готовых листа в соответствии 
с требованиями заказчика. Пер-
вые биметаллические листы от-
грузили покупателю.

 ТЕХНИЧЕСКАЯ СПРАВКА

Плакирование – нанесение на по-
верхность металлических листов, 
плит, проволоки или труб тонкого 
слоя другого металла или сплава тер-
момеханическим способом (на вык-
сунском заводе используется метод 
горячей прокатки). Сцепление между 
металлами происходит в результате 
диффузии. Цель плакирования – со-
здать на поверхности черного метал-
ла слой материала с особыми защит-
ными свойствами.

Свежая для Volvo
На чусовском заводе ОМК осваивают новые рессоры 
для шведского автомобильного концерна

ПРОДУКЦИЯ

Елена Дерксен
Чусовой

Напомним, что первые рес-
соры на автозавод Volvo в Калу-
ге предприятие начало постав-
лять в ноябре 2017 года. Перед 
этим чусовской завод ОМК про-
шел долгий путь: специалисты ос-
воили выпуск рессор, не уступа-
ющих по качеству западноевро-
пейским образцам. Сегодня ин-
женеры-технологи подготовили к 
запуску в производство еще один 
вид продукции для автозавода 
Volvo Trucks. 

– Нам пришлось пройти до-
вольно сложную, многоэтапную 
процедуру, которую проходит по-
ставщик первого уровня, – рас-
сказывает руководитель направ-

ления по локализации ОМК Мак-
сим Гальцов. – В частности, это 
подготовка производства и под-
готовка продукта к передаче за-
казчику.

Сегодня новая рессора для 
Volvо уже на испытаниях. 

– Мы испытываем рессору без 
заделки, проверяем ее упругость, 
жесткость, – объясняет ведущий 
инженер-технолог ИТЦ завода 
Алексей Феофилов. – Испытыва-
ем свободную стрелу, стрелу под 
контрольной нагрузкой. Даль-
ше проверяем те же параметры, 
только уже в заделке. 

Планируется провести цикли-
ческие испытания рессоры, после 
которых на заводе подведут итоги 
лабораторного анализа. И станет 
понятно, нужны ли корректиров-
ки в процессе производства – или 
рессора готова отправиться на те-
стирование к клиенту в Швецию.

 КОММЕНТАРИЙ РУКОВОДИТЕЛЯ

ВАДИМ САХАРНЮК 
руководитель бизнес-единицы «ОМК ТЭК»

 Заказ выполнен по требованиям клиента, ко-
торые разработаны с учетом особенностей экс-
плуатации трубопровода и являются на сегодняш-
ний день одними из самых жестких. Благодаря 
большому опыту производства продукции для 
различных международных проектов коллективу 
выксунского завода ОМК удалось значительно 
сократить время исполнения заказа. Компания 
еще раз подтвердила деловую репутацию надеж-
ного экспортера и готовность решать самые 
сложные задачи, в том числе оперативно произ-
водить уникальные виды продукции.

 СПРАВКА

Месторождение «Западная Курна – 2», располо-
женное на юге Ирака, является одним из круп-
нейших в мире. В 2009 году консорциум, в со-
став которого вошли российский «Лукойл» и нор-
вежская Statoil, выиграл тендер на право освое-
ния месторождения. В 2014-м на «Западной Кур-
не – 2» начали коммерческую добычу нефти, а в 
2019-м «Лукойл» приступил к бурению новых экс-
плуатационных скважин в рамках второго этапа 
разработки.

 Заказ на особые трубы потребовал новых технологий © ВАЛЕРИЙ ПОКУМЕЙКО

 В Чусовом готовятся выпускать новые рессоры © ДМИТРИЙ БОРОДАЙ

≈14 млрд баррелей 
составляют начальные извлекаемые 
запасы нефти месторождения 
«Западная Курна – 2».
















